
Eléctrodos universais “Ru�lo” de grande facilidade de u�lização. Remoção automá�ca e rápida da 
escória. Adequado para juntas mal preparadas. Trabalha em chapas metálicas, caldeiraria, construção 
naval, estruturas.
Homologações: BV Grau 2 DNV Grau 2 LRS Grau 2m
Classificação 
EN ISO 2560-A; E 38 A R 11
AWS A5.1: E 6013
Composição química (valores �picos %):
C: 0.09
Mn: 0,50
SI: 0.40
P: ≤ 0.03
S: ≤ 0.03
Caraterís�cas mecânicas do metal depositado:
Limite elás�co (MPa): ≤ 380
carga máxima (MPa): 470-600 
Alongamento: ≥20
Energia de impacto ISO-V (J) 0º ≥47
Materiais: S (P) 325 a S (P) 355; GP240; GP280
Armazenamento: Manter seco e evitar a condensação. A secagem geralmente não é necessária. 
Recomendado 100Cº-110Cº 1 hora.
Corrente e posição de soldadura:

FICHA TÉCNICA

REFERÊNCIA: 0900 5325 -0900 5325-U
ELÉTRODOS TIPO RUTILE 3,25 MM 


