DADOS TECNICOS

Referencia: 09292676; 09292677, 09292678; 09292679

Lamina de sema de esquadria : Disco de corte com insergoes para madeira : Insercao de carboneto :
Diferentes dentes e varios tamanhos

Disco de corte com pastilhas de carboneto para madeira, adequado para utilizagao em
serras de esquadria. Esta lamina de serra de esquadria é feita de material de liga de
carboneto de alta qualidade. Tem uma boa resisténcia a pressao e ao desgaste. A
superficie da lamina é tratada com um revestimento anti-ferrugem que assegura uma
vida util mais longa da lamina. Também pode ser aplicada em serras de esquadria,
serras de mesa, serras de corte, serras de painel e serras circulares manuais sem fios. A
ldmina é adequada para cortar vigas de madeira, madeira dura, pldstico e madeira

laminada. Disponivel com 48, 60, 72 ou 80 dentes, diferentes diametros e espessuras. O
fuso central é de 30 mm.
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N\~ Madera laminada
‘ Viga de madera
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‘ Madera dura 0929 2676 200 mm 30 mm 48 1
0929 2677 250 mm 30 mm 60 1

ﬁ Plistico 0929 2678 300 mm 30 mm 70 1
0929 2679 350 mm 30 mm 80 1
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DADOS TECNICOS

Grao Materiais Referéncia Didmetros Cor h U/C rpm Maguina
09292676
Grosso 25/30 e i E:;;"‘ dem 09292677 200, 250, Metal 30 1 Depende
multa 50/70 FEPA Dlisticos. 09292678 300e350 | envemizado | disco e tipo
09292679 mm. | (prata) mAquIna
Ajuste reduzido buraco dentes de Distancia Dente Densidade
esforco M=48,80,72e ‘largo” tipo “muito” dzErII: Corte alto
0. "_:_::;-:ﬂ Multar” muito bem
Discos de carboneto de tungsténio - planos Carbonetos (WC) em pastilhas - pastilhas
Classe de metal duro YGB - WC 52% / Co 8% Compactacio doinserto - 52 Tm
Sem faixa de velocidade periférica. DOCUMENTACAO
Encolhimanto 21% - 1.400°C (Cada lote fabricado devera ser acompanhado de especificacdo téonica
de qualidade dos materiais utilizados e dos controles realizados nas
peCas.
ESPECIFICACAO TECNICA ACABAMENTO E APRESENTACAD
Os suportes metilicos devem estar isentos de fissuras, dobras *  Arabamento de superficie placs sem etiqueta
e qualquer tipo de defeito superficial gque possa causar *  Cédigo de barras: sim. EAN13
acidente.
Centro de Padréo e Certificacdo * Os dois sisternas de dassificaco de metal duro mais amplamente utilizados para
[:]in ‘P“fi“_' fins de usinagem s3o o sistema de classe C e o sistemia de dlasse IS0. Embera
" L N nenhum desses sistemas reflita totalmente as propriedades do material que
z E afetam a escolha das classes de metal durg, eles fornecam um ponto de partida
e para discussdo. Para cada taxonomia, muitos fabricantes tém suas proprias classes
especiais, resultando em uma ampla variedade de classes de metal duro..
Outros padroes * Diretiva 2003/10 CE / UNE-EN IS0 3744 maio de 1996
Disposig@es minimas de sequranca relativas a exposicdo dos trabalhadores aos riscos
derivados de agentes fisicos (ruido).
* Diretiva 2002/44 CE / UNE-EN ISO 8662-10/AC Dezembro de 2002
Disposigdes minimas de salde e seguranca relativas a exposigdo dos trabalhadores a
riscos derivados de agentes fisicos (vibragdes).
*  UNE-EN 60745-2-3 de 2007({Sobre ferramentas manuais elétricas)
Sequranca. Parte 2-3: Requisitos particulares para esmerilhadeiras, polidoras e lixadeiras de disco.
Unidade de embalagem Caixa de 1 unidade (unidade minima de venda)
unidade de embalagem 1 caixa
[— Diamantes, superabrasivos e tungsténio 530 substancias gque se destinam a atuar sobre outros materiais com diversos tipos de esforgos mecanicos (britagem,
retificacdo, corte, polimento). 530 altamente duros e s3o wtilizados em todos os tpos de processos industriais e aresanais. Processos abrasivos s3o frequentemente
utilizados, por um lado, para produzir 2 forma final e, por outro lado, para melhorar o acabamento superficial.
580 materiais que, devido 3 sua elevads dureza e estrutura, =30 capazes de produzir desgaste em materiais menos duros através de 2.0 mecinica.




